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Lámina 2 - DIS825

Materialidad y acabado

Dimensiones generales
 

Procesos de fabricación

Tornillo Anclaje
Mecanico Hormigón

Clavo Corriente
4", bolsa 1kg

El material principal es
terciado estructural de pino
122x244 cm con 15 y 12
mm de espesor.

Para proteger la madera frente a la humedad, la aparición de hongos y el deterioro
por el uso, se aplicó Cerestain como tratamiento protector. Posteriormente, se utilizó
un barniz en tono roble claro, con el objetivo de mejorar la terminación superficial,
facilitar su limpieza y prolongar la vida útil del equipamiento. La tonalidad fue
seleccionada para integrar visualmente ARRIMO al Terminal San Borja,
considerando la presencia de bancas y mobiliario existente con acabados de
madera similares.

Para añadir estabilidad
se opto por añadir una
pieza de hormigon
dentro 
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Se conectan las tablas mediante
clavos. Se añade Barniz a la madera

para el acabado  nal. 

Se mide y trazan los planos que
se cor tarán.

Se corta la madera mediante
sierras para facilitar el trabajo.

Se crea una mezcla de hormigon.

Se coloca la mezcla en un molde
para posteriormente dejarlo
secar.

ARRIMO está construido mediante paneles planos de terciado unidos con clavos, conformando una
estructura rígida que se organiza alrededor del pilar y utiliza su geometría circular como centro de la
configuración. El sistema incorpora una pieza inferior de hormigón que aporta estabilidad y se fija al pilar
mediante anclajes mecánicos. La repetición de sus componentes facilita la fabricación y permite replicar la
propuesta en pilares de dimensiones similares.
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