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�������:
-Proceso productivo CNC para aprovechar cada 
espacio de una plancha de 122x224 cm.
-Facilita la creación del diseño encajable en CNC.


�������:
-Proceso que no ocupa químicos lo cual es 
seguro para el medio ambiente.
-Permite poder volver a realizarse la mezcla con 
restos de aserrin del asiento del banquito(soste-
nibilidad).


�������:
-Aprovechamos el espacio de las planchas de 
terciado con el proceso CNC.
-Material resistente.
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Aserrín + aglutinante natural

terciado para las patas y la base del 
banquito.

armado del banquito

partes banquito 

base asiento de aserrin con aglutinante

banquito por piezas armable

algunos diseños de banquito

doble base para el asiento
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