CONCURSO DE INNOVACION 2019 SEMANA DE LA MADERA

EQUIPO CIPA

<FLEXBIOSP> BIOPLASTICO BIODEGRADABLE Y COMPOSTABLE,
DERIVADO DE ASERRIN DE PINO RADIATA

RESULTADOS DEL PROYECTO

Fortalezas del proyecto con respecto a productos similares
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Flexbio presenta caracteristicas y propiedades adecuadas para su
procesamiento en maquinas de extrusidon (extrusidon ldmina plana,
extrusion-soplado) para obtener un material flexible, siendo ideal para la
fabricacién de productos biodegradables/compostables y con prestaciones
similares a productos de origen petroquimico.
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coniGo FLEXBIO®® Injection Grade

PRODUCTO Resina termoplastica hiobasada para I3 inyeccion de piezas rigidas,
constituida por almidén termoplastificada con un aditive biobasado derivade
de biomasa lignocelulésica. Flexbio®™ presents caracleristicas y
propiedades adecuadas pare su procesamiento en maguinas de inyeccion,
siendn ideal para la fabricacidn de i bk latales frompastatles

Envases contenedores para alimentes, con temperaturas de uso < BO°C
Wasos para liguidos frios

Platos y cubiertos descartables

Maceteros, tubetes v otras piezas eigldas utilizadas en viveres, jardinerda o
para aplicaciones agricolas,
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CARACTERISTICAS * Grinulos de color marrén oscure de forma cilindriza, fragancia suave a
madera ahumada
= Bajaestdtica
* La biodegradabilidad/compostabilidad puece ajustarse sl formularse con
polissteres b odegradables y cargas, de acuerdo a su aplicacian fina!

PROCESAMIENTO = los arn'.cuins se transforman por el proceso de moldeo ;zm imyeccidn
renvenconal, en un rango de lemperaturs: desde 70°C hasta 155°C.
= Se recomiends un contenido de humedad < 10.000 ppm para lograr un
procesamiente datimo

IEMPO DE BIODEGRADACION Las praductos fabricadas con esta resing se biodegeadan (F8 13437} entee los 30
dias y los 365 dias.

OBSERVACIONES ® La resina viene empacado en s3acos de 20 kg y debido & su contenido de
- almidan s= recomienda guardarle en ambients fresco v seco.
= 5 la resina se huredece se puede secar por 2 h a una temperatura de 65°C

Viabilidad econdmica del proyecto

Se estima que el costo de FLEXbio es al menos 1/2 de los productos impostados que actualmente se encuentran en el mercado. Ademas,
FLEXbio es un producto regional, obtenido con materias primas locales. Los productos competidores son todos importados.

En este contexto, el impacto de la innovacién se considera positivo y trasciende a diferentes sectores productivos del territorio, lo cual busca
mejorar competitividad de las empresas, generar empleo, y mejorar la calidad de vida de sus habitantes. La innovacién es altamente

replicable y escalable en otros sectores madereros y zonas de rezago del pais.
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