Procesos productivos
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En el segundo proceso se haran

cortes tipo cola de milano a:

* Encajes de unién para caras
laterales y divisor,

* Carril para piezas de tareas en
caras laterales.

* Encaje de carril para la base de las
piezas de tareas,

En el primer proceso,

en donde se cortaran:

* 4 Caras laterales de pino.

« 1 Divisor de roble.

« 2 Bases de roble (interior y exterior).

1 Plataforma de pino.
« 1 Base para las piezas de tareas de roble.

Madera de pino

Se utilizara pino radiata, ya que trabajar con
ella es bastante sencillo, ademas su rapido
crecimiento y abundancia, hacen que sea mas
econdmica y sustentable. Por ultimo, su color
permite que al momento de escribir en ella se
distinga el color del plumon.

Medida corte cola de milano

La cuarta parte
sera barnizar la
cara lateral de
pizarron y las
piezas de tareas.

En quinto lugar se
perfora la plataforma
y la base exterior, en
donde ira la rueda
con su €je giratorio.

En la tercera parte
se cortara la base
para las piezas de
tareas, generando
18 piezas de
estas mismas.

Cola fria de madera

Se utilizara la cola fria para encolar los
ensambles y pegar las uniones.

Madera de roble

Se utilizara el roble, ya que es una madera
resistente y se hace fundamental al momento de
crear las piezas de tareas que necesitan de estas
caracteristicas. Ademas su variedad de colores
cumplen perfectamente, ya que permite distintas
tonalidades, haciéndolo mas entretenido.

L a sexta parte sera
encolar las uniones
de las caras laterales
y las piezas de la
base para luego
ensamblarlas.

Por ultimo, en €l
proceso de armado se
ensamblaran todas la
piezas en su lugar
correspondientes.

Barniz Vitrificante

Se utilizara el barniz Bona Novia, ya que es un
Vitriticante ecologico que cuenta con la etiqueta
EU Ecolabel (Etiqueta ecoldgica de la
Unidnkuropea).




