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El proceso de manufactura de la pieza principal esta hecho a 
través de laminado curvo, se juntan varias láminas de madera 
para luego curvarse en una matriz y así obtener esta forma. Las 
laminas sonoras son mecanizadas en Router CNC para obtener 
precisión y limpieza al momento de córtalas. Las uniones son 
hechas de plástico inyectado y son ensambladas en los 
extremos de la pieza central

El proceso de ensamblaje es totalmente manual, ya que todas 
las láminas sonoras deben ser unidas a la lámina central a 
través de pernos de acero para garantizar su unión y 
durabilidad. Los bordes de todas las piezas están 
redondeados con tal que sean los más agradable al tacto 
posible, además de disminuir riesgos de accidentes al evitar 
que los bordes de las maderas y plásticos sean muy agudos.
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